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ABREGE DU CONTENU TECHNIQUE 
DE (.'INVENTION 



EMBALLAGE D'ADHESIFS THERMOFUSIBLES REACTIFS 



L'invention concerne un procede d'emballage d'adhesif thermofusible reactif 
qui consiste a verser la composition adhesive a I'etat fondu directement dans un 
conteneur (1) revStu d'un materiau (2) anti-adherent sur sa face interne et d'un 
materiau (3) a I'epreuve de I'humidite sur sa face externe, ledit conteneur etant muni 
d'au moins une amorce d'ouverture facile ; et fixer un couvercle (4) a I'epreuve de 
I'humidite sur la face fibre du conteneur. 

Etle concerne egalement les adhesifs emballes ainsi obtenus. 



CA 02219845 1997-11-21 



EMBALLAGE D'ADHESIFS THERMOFUSIBLES REACTIFS 

La presente invention a pour objet un procede d'emballage de compositions 
adhesives thermofusibles r6ticulables par I'humidite et les compositions adhesives 
ainsi obtenues. 

Les adhesifs thermofusibles ("hot-melts" en anglais) sont generalement mis 
en oeuvre a I'etat fondu ou liquide et ils acquierent leurs propri6tes adhesives par 
refroidissement en devenant solides. 

Les adhesifs thermofusibles reticuiables, en particulier ceux renfermant des 
groupes isocyanates, sont largement utilises pour assembler des materiaux divers 
tels que le bois, le plastique, le papier ou le carton du fait de leur resistance mecani- 
que et leur grande stabilite thermique. 

De telles proprietes sont essentiellement dues au fait que, posterieurement 
au collage, les groupes reactifs de I'adhesif reticulent par faction avec I'eau. 

Les compositions precitees, que Ton qualifie de reactives, doivent etre 
preservees de toute reticulation prematuree afin qu'elles conservent une bonne 
performance et une bonne homogeneite au moment du collage. 

A cette fin, il a ete propose de conditionner de tels adhesifs thermofusibles 
reactifs dans les emballages suivants : 

Le conditionnement le plus repandu est constitue d'un conteneur simple a 
I'interieur duquel on place un film barriere flexible, le plus souvent sous la forme d'un 
sac, ledit conteneur pouvant eventuellement comporter un couvercle muni d'un joint 
etanche a I'eau. 

Dans EP-A-661 221, on propose de verser I'adhesif dans un conteneur 
primaire en materiau rigide, ce dernier etant place dans un conteneur secondaire de 
taille et de forme sensiblement identique au premier. La surface libre de I'adhesif est 
revetue d'un film souple ayant une permeabilite reduite a la vapeur d'eau, et 
I'ensemble est ferme par un couvercle scelle. 

Dans EP-A-469 564 et EP-A-649 718, on propose d'emballer une ou 
plusieurs portions d'adhesif dans une enveloppe souple et compatible lors de la 
fusion, et de placer I'ensemble ainsi forme dans un second emballage, par exemple 
une enveloppe ou un conteneur. 

Les emballages qui viennent d'etre decrits presentent cependant des incon- 
venients. 

Les deux premiers conditionnements precites necessitent le transfert de 
I'adhesif dans le dispositif applicateur, ce qui est generalement realise au moyen 
d'un plateau chauffant. Avec le premier conteneur, on encourt le risque que le film 
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interne se dechire ou que I'on ne puisse recuperer la totalite de I'adhesif du fait de 
replis du film formes au moment du remplissage du conteneur. 

Le dernier emballage cite necessite quant a lui la mise en oeuvre d'une 
etape de mise en forme et de conditionnement de la ou des portions d'adhesif ce qui 
est relativement plus complexe et couteux qu'une simple repartition a I'etat fondu. 

La presents invention propose un nouveau procede d'emballage de 
compositions adhesives thermofusibles reactives. plus particulierement a fort pouvoir 
collant et sans retrait substantiel, qui permet d'obtenir des adhesifs pouvant etre 
utilises directement dans un fondoir. 

Ce procede consiste a : 

- verser la composition adhesive a I'etat fondu directement dans un conte- 
neur revetu interieurement d'un materiau anti-adherent et exterieurement d'un mate- 
riau a I'epreuve de I'humidite, le corps dudit conteneur etant muni d'au moins une 
amorce d'ouverture facile, 

- et fixer un couvercle a I'epreuve de I'humidite sur la face libre du conteneur. 
La figure 1 represente une coupe longitudinale de I'emballage utilise dans le 

procede selon ['invention : I'emballage est constitue d'un conteneur (1) dont la paroi 
interne comporte un revetement (2) anti-adherent et la paroi externe est constituee 
d'un materiau (3) a I'epreuve de I'humidite, et d'un couvercle (4) egalement a 
I'epreuve de I'humidite. 

La figure 2 represente une vue d'ensemble de I'emballage selon deux 
variantes preferees. 

Dans la variante a, la paroi formant le fond (6) du conteneur et le couvercle 
(4) sent constitues d'une plaque metallique rigide sertie sur le corps du conteneur. 

Dans la variante b, seul varie le couvercle (4) qui est constitue d'un opercule 
fixe sur le conteneur et d'un couvercle protecteur (7). 

Dans les variantes a et b, le corps du conteneur est muni interieurement 
d'une amorce (8a) recouverte par une protection (9) et prolongee par une languette 
(8b). 

La composition adhesive thermofusible reactive est choisie parmi les 
compositions reticulables par I'humidite, de preference a fort pouvoir collant et ne 
representant substantiellement pas de contraction de volume apres refroidissement 
(retrait). A titre d'exemple, on peut citer les compositions contenant des silanes ou 
des isocyanates libres ou sous la forme d'un prepolymere. A titre d'illustration, on 
peut citer le diphenylmethane diisocyanate (MDI), le toluene diisocyanate (TDI), I'iso- 
phorone diisocyanate (IPDI), le tetramethylxylene diisocyanate (TMXDI) et le meta- 
vinyl-benzene isocyanate (m-TMl). 
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L'emballage constitue du conteneur (1) et des revetements interne (2) et 
externe (3) presente generalement un volume compatible avec un stockage et une 
manipulation aises. Ce volume peut, par exemple, etre compris entre 0,5 et 5 litres, 
et de preference 1 a 3 litres et mieux encore de I'ordre de deux litres. 

L'emballage peut avoir une forme quelconque. Cependant elle est genera- 
lement choisie de telle sorte que I'adhesif obtenu apres avoir retire l'emballage 
presente une forme compatible avec le fondoir du dispositif d'application. De maniere 
preferee, l'emballage a une forme cylindrique. 

Le conteneur (1) est generalement constitu6 d'un materiau suffisamment 
rigide pour permettre un transport et une manipulation aises. 

A titre d'exemple, on peut citer le papier ou le carton kraft, et les polymeres. 

De maniere avantageuse, le conteneur est obtenu par spiralage et collage 
de feuilles de kraft. 

La nature du revetement (2) peut varier en fonction de I'aspect collant et de 
la reactivite de I'adhesif. LeYevetement est generalement constitue d'un materiau qui 
n'adhere pas a I'adhesif. A titre d'exemple, on peut citer les polymeres a base de sili- 
cones ou de composes fluores tels que ie polytetrafluoroethylene (PTFE), le poly- 
chlorotrifluoroethylene (PCTFE), le polyfluorure de vinylidene (PVDF), le 
poly(ethylene-propylene)perfluore (FEP) et les copolymeres ethylene-PTFE (ETFE). 
De preference, on utilise les silicones. 

Le revetement (2) peut etre mis en oeuvre a partir d'une resine ou d'un 
vernis. II presente avantageusement une faible permeabilite a la vapeur d'eau. 

Le revetement (3) est generalement choisi parmi les materiaux a I'epreuve 
de Thumidite, c'est-a-dire qui ne sont substantiellement pas permeables a I'eau. A 
titre d'exemple, on peut citer le metal, par exemple I'aiuminium, les polymeres, ou 
tout autre materiau. De preference, on utilise le metal et avantageusement I'aiumi- 
nium. 

Le couvercle (4) rigide ou souple est generalement constitue d'un materiau a 
I'epreuve de I'humidite tel que decrit precedemment. De preference le couvercle est 
en metal. 

Lorsque le couvercle est rigide, II est avantageusement fixe sur le conteneur 
par sertissage. 

Lorsque le couvercle est souple. il est avantageusement sous la forme d'un 
opercule qui peut etre fixe sur le conteneur par scellage thermique en presence d'un 
5 vernis. Cet assemblage est avantageusement complete d'un couvercle supplemen- 
tal coiffant I'opercule afin de le preserver de toute dechirure au cours du transport 
ou du stockage. Ce couvercle peut etre en metal, en plastique ou toute autre 
matiere, et de preference en plastique. 
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Le corps du conteneur est muni d'une amorce destinee a faciliter I'ouverture 
de I'emballage. 

Par "amorce", on entend ici tout moyen permettant de fragiliser le conteneur 
en un ou plusieurs endroits afin d'en orienter I'ouverture. 

A titre d'exemples, on peut utiliser des perforations ou une ou plusieurs 
languettes, notamment teiles que representees sur la figure 2. La languette (8a), 
disposee a I'interieur du conteneur est en contact avec le revetement (2) et peut 6tre 
fixee indifferemment au fond (6) ou au couvercle (4). Cette languette possede une 
extremite libre (8b) pour la prehension. 

De maniere avantageuse, on previent le collage eventuel de I'adhesif sur la. 
languette (8a) en interposant une protection (9) anti-adherente. 

La composition adh6sive atnsi emballee peut etre aisement Iiber6e de son 
emballage au moment de I'emploi par manipulation de I'amorce et etre placee dans 
un fondoir. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede d'emballage de compositions adhesives thermofusibles reticula- 
bles par I'humidite. caracterise en ce qu'il consiste a : 

- verser la composition adhesive a I'etat fondu directement dans un conte- 
neur (1) revetu interieurement d'un materiau (2) anti-adherent et exterieurement d'un 
materiau (3) a I'epreuve de I'humidite, le corps dudit conteneur etant muni d'au moins 
une amorce d'ouverture facile, 

- et fixer un couvercle (4) a I'epreuve de I'humidite sur la face libre du conte- 
neur. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que le materiau (2) 
est choisi parmi les polymeres a base de silicones ou de composes fluores. 

3. Procede selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que le 
materiau (3) * I'epreuve de 1-himidite est choisi parmi les metaux et les 
polymferes. 

4. Procede selon Tune des revendications 14 3, caracterise en ce que la 
composition adhesive contient des silanes ou des isocyanates. 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce que I'adhesif ne 
presente pas de retrait substantiel. 

6. Compositions adhesives thermofusibles reticulables par I'humidite embal- 
lees selon le procede de I'une quelconque des revendications 1 4 5. 
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FIG.2 



